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JUNTAS PERIMETRALES.
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JLibran.

Evolucion de la junta de trabajo.
















Evolucion de la junta de trabajo.
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Evolucion de la junta de trabajo.










1 BASE DE HORMIGOM
2 ZUS-BASE DE Z8HORRA
3 LAKIMA OE POLIETILEND

4 BARRA DE ACERC [CONECTOR)
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JUNTA DE CONSTRUCCION
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Tipos de conectores
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NG

Sellado de junta con
masilla de poliuretano
40 mm. 4 mm. ROC JOINT ES

4mm.i

40 mm.

Angulares metalicos 40X40X4 Hormigdn H-200

Cordon celular ROC ETHAFOAM

J.Libran. R c R
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JUNTA DE CONSTRUCCION CON DOBLE ANGULAR DE 45 X 45

1 CAPADE RODADURA
7 BASE DE HORMIGON

3 SUB-SASE DE ZAHORAA

4 LAMINA DE POLEETILENO

5 BARRA DE ACERD (COMECTOR)
& FIBRADE ATEA0

o JUNTAMETALICA
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1 CAFA DE RODADURA

2 BASE DE HORMIGOH

3 SUB-BASE

4 COMECTOR

S LAMIMNA DE POLIETILEMO
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DETALLE JUNTA REFORZADA CON RESINA EPOXI
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JUNTA DELTA

1999
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N* I w1 Ferimmales ndviiinbis

1 ACERO 5t 37 espesor 5 mm

2 AMCLAJES ACERO ALTA RESISTENCIA
3 CUERPC DE JUNTA (Ajustable en funcion del espesor de la solera)

4 PLETINA DE ACERD CONTIMUA (10 mm de espesor)
(Impide movimientos veriicales.)

DETALLE JUNTA DELTA
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funda plastica para el conector —
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Refusrzo de labios de junta -""’fff

LT ' ﬁ

ALTUIRA DT LINTA AR WL T

)
Sistema Rinol CONDUCTIL

JUNTA RINOL JOINT PLUS
(ALZADO)
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DETALLE JUNTA DE RETRACCION
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demands of the facility
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the impact of materials handling equipment
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the impact of materials handling equipment
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from alphajoint ...
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from betajoint ...

BETATOP JOINT
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to permaban eclipse® ECI i pPSE®
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permaban eclipse®
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critical areas
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is there a better way?
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zero impact. zero problems \/'
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permaban signature”®
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other projects
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installing permaban eclipse”®
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installing permaban signature”®
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accessories
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i L L 'll\“ ¢ Endurecedores para
TR i, e o 1§ pavimentos

' —— industriales.
Normativa mundial

S55: T

Da .® American Concrete Institute®

British Standards Advancing concrete knowledge

Jesus Libran
Barcelona Marzo 2.014
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¢ Qué son endurecedores
superficiales para suelos?

Hoy en dia, definimos los endurecedores superficiales para suelos
como:

Productos cementosos incorporados de una forma
monolitica dentro del proceso de la ejecucmn de
suelos. g o




¢ Por queé usar endurecedores

== superficiales para suelos?




¢ Por que usar endurecedores
—- superficiales para suelos?

*Para mejorar |a resistencia a la abrasion de los suelos de
hormigon y su durabilidad.

*Para mejorar |a resistencia al impacto y la planeidad.

*Para mejorar la resistencia del suelo al vertido de aceites,
grasas, efc...

*Para tapar las fibras de acero.

*Para mejorar la reflexion de la luz, ahorrando coste
energetico.

*Para mejorar la apariencia del suelo por ejemplo suelos
coloreados en almacenes.




¢ Por que usar endurecedores
=== superficiales para suelos?

' Para mejorar la resistencia a la @brasion de los suelos de
hormigon y su durabilidad.

' Para mejorar la resistencia al Impacto y la planeidad.

' Para mejorar la resistencia del suelo al vertido de aceites,
grasas, etc...

“Para tapar las fibras de acero.

' Para mejorar la reflexion de la luz, ahorrando coste
energetico.
* Para mejorar la apariencia del suelo por ejemplo suelos

coloreados en almacenes.




; Qué genera abrasion ?

ROCL.AND
Regigtont cver{w)\m

Procesos quimicos y mecanicos como:

* Trafico ligero: trafico peatonal y vehiculos con ruedas
neumaticas.

* Trafico medio: ruedas solidas de plastico duro y ruedas de
camiones de gran tonelaje.

* Trafico pesado: ruedas pequefias de teflon, arrastre de
palets, impactos no deseados por diferentes objetos.

Nota: un suelo sucio estara sometido a mayor abrasion.




¢ Por qué usar endurecedores
===- superficiales para suelos?

' Para mejorar la resistencia a la abrasion de
los suelos de hormigon y su durabilidad.




¢ Por qué usar endurecedores
===- superficiales para suelos?

' Para mejorar la resistencia a la abrasion de
los suelos de hormigon y su durabilidad.

i

A

Hormigones de Ruedas mas Mayor intensidad
baja resistencia. Agresivas. de trafico.



; Qué es un endurecedor
superficial para suelo?

Es una mezcla de cemento, agregados especiales

y aditivos.
Normalmente son usados 3 tipos de agregados 0 mezcla de

varios:

* Mineral: contenido de silice (S10,) o contenido en

esmeril. (Al,0;)
'*No mineral o sintético: corinddn, ferro silicio,carburo de

silicio.
' Metalicos: agregados de hierro.
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CEM II/A-M (P-V) 42,5 R

Cemento portland compuesic
URE-EM 1971 CEM IIF8-M (P-¥Y) 425 R
de reststencia Inicial elevada.

| COMPOSICTON.

Cemento destinado para su empleo en
f'r;'ﬂ:ig:r‘m an masa, armagos '3
pretensadgos. Adecusdo en elementos
prefabricados.

| APLICACIONES,

La norma  UME-EM  197-1 indica que los
compeonentes principales y minoritaries de este
cemento, asi como sus proporciones en masa,
seran los siguientes:

o

Proporcion en
Cuﬂ'ﬂlm I%i ih
Clinker 80-94
Puzalana natural 5-20
Ceniza volants silicea
Companentes minordarios 7 0-5

(1) Los valores se mefieren a la suma de los componantes
principales (clinker y adiciones) v minoritarios.

(2) Matertales mineralas  naturates, materiales  minerales
derivados del procese de fabricaciin del clinker u atms
componentes principales gue no figuren en su composicion.

| EXIGENCIAS FISICAS Y MECANICAS,

Las exigencias fisicas y mecanicas especificadas
por la norma UMNE-EMW 197-1 son;

Resistencia a Tiempao da o
comprasion (MPa) | principio de ;’:::12:;:
Inicial Marmal fraguado {mm)
{2 diag) | (28 diag} {min)
=20 |-425]=625 =60 =10

| EXIGENCIAS QUInICAS,

Respecte de las caracteristicas quimicas que
deben reunir este cemento, en la norma UNE-EN
197-1 se especifican las siguientes:

Propiedad Exigencia
Pérdida por caleinacion sin Bmitacidn
FResiduo insciuble sin Emitacion
Sulfate (SO} =40
Cloruros {CI) =0,10
Puzolanicidad no necesano

(1) En poreantape en masa del cemants final.

Como regla general este cemento esta indicado
para:

» Hormigdn en masa, armado y pretensado.

» Hormigan en elementos prefabricados,

« Cuando se requieran desencofrados y
descimbrados rapidos.

« Hormiedn proyectado.

Este cemento pusde ser  empleads  en
hormigones pretensados (articule 26° de la
Instruccisn EHE).

Se puede obtener mayor informacion sobre las
aplicaciones y usos de este cemento en ¢l angjo
8 de la Instruccidn RC, anejo 4 de la Instruccidn
EHE v en la norma UME 80300:2000 IM,

| ALMACENAMIENT Q.

El cemente debe ser almacenado en condicionss
gue lo aklen de la humedad. En el casc de
cemento ensacado se comservarn los sacos
apilados scbre palets y en zonas cubiertas,
ventiladas y protegidas de la exposicion directa
al sol o fa luvia. En el caso de cemento a granel
se recomiendan su almacenamiente en silos
estancos.




Silice (Si02)

ROCLAND
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La arena de Silice es un compuesto resultante de la combinacion del Silice con el Oxigeno. Es decir, esta

formado por un atomo de Silice y dos atomos de Oxigeno, convirtiéndose en una molécula muy estable, SIOZ.

Es insoluble en agua, se encuentra en la naturaleza en forma de cuarzo: si esta cristalizado se denomina Cristal
de Roca.

Riesgos del silice: producto no toxico ni peligroso

’ )

ANALISIS QUIMICO: CARACTERISTICAS FiSICAS

S102: =>98.00 % Humedad: 0-1 %

AlZ03: <0.80 % Densidad aparente: 4% 1.6 gifcc
Fe2o3: <005 % Densidad real: 24726 prfcc
Ca0; <0.10 % N°_ Fineza (A.FES.): ]

MgO: <0.05 % Temperatura de
Na20: <0.06 % sinterizacion: 1.540=°C

K20: <0.40 % Walor del Ph: 7 (para una suspension

acuosa al 20%)
P-fuego: <101 %
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| ristal de Roca.

SILICE 2 3 mm SILICE 3 - 5mm SILICE 4 - 8 mm

3
‘g‘permaban° protecting concrete floors worldwide Rc R
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CONTROL DE CALIDAD
GOMEZ VALLEJO, S.A.

ARENAR SILICEAS ESPECLALERS
e, Seporvin - Ardvako km, 3.0 - 40196 Seyvia
Telf. U2 a3 K61 Fax 920 430 350
e-mull- labarmaniedt sl icesgoeneavalkajo,com
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ANALISIS Y CURVA GRANULOMETRICA (NORMA UNE -EN 938-1)
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CHROME ALUMINA

ORIGIN OF CHROME ALUMINA

This mineral is produced during the aluminothermic
pracess for chromium metal.

Basic composition : Al03 — Crz03.

HARDNESS
According to the MOHS scale : 8,4

BULK DENSITY : 3.6to 3.8 g/cm?
CLASSIFICATION

IUPAC Name Slags Chromium aluminothermic
process

CAS N° 84144945
EINECS N° 2822167
Customs tariff : 28181090

PROPERTIES

The Chrome alumina has very good hardness, no
free silica, resistance to the high temperatures, good
thermal chog, as abrasion and good resistance.

APPLICATIONS
Refractories

Abrasives

Industrial hardened flooring
Shot blasting

Road surfacing

PACKAGING AND SIZED
In paper bags 25 kg each
or in big-bags 1to 1,5 MT palletised. CER)
Lumpy form 700 mm or size for
refractory application or flooring
and surfacing
0-1/0.2-2/1-3/2-5/5-10 mm
Abrasives and shot blasting

FEPA F12 to F90 or any gain size \(@Emv
between 0 and 10 mm. N 150

Cartifieat N° 71 100 8050

ANALYTICAL CHEMISTRY (Typical analysis)

CORINDON D

ORIGINE DU CORINDON

Ce produit est issu de |'€laboratit
du chrome

Composition base Al203 - Crp03

DURETE
Selon I'échelle de MOHS :

DENSITE : 36a38g/cm?

CLASSIFICATION

IUPAC Name Slags Chromium ali
process

CAS N° 84144945

EINECS N° 2822167

N° tarifaire douanier: 28181090

PROPRIETES RECONNUES

Grande dureté, pas de silice libre
aux hautes températures et aux
caractéristiques abrasives intére
aux chocs et au poinconnement

APPLICATIONS

Domaine des réfractaires
Domaine des abrasifs
Domaine du sablage
Domaine des sols industriels
Domaine surface routiére

COMMERCIALISATION ACTUELLI
Peut étre livré en vrac 700 mm o
type réfractoriste

0-1/0 = /5-10 / mm
FEPA F1 tout type de ¢
comprise entre 0 et 10 mm.
Conditionnement en sacs papier|
de 1a1,5T.sur palettes.
Coefficient de forme 10,4 .

ANALYE

S5i0p  AIrO3  Fep03 P20s  Crp03

K20 Naz0 MgO Ca0

<0,05% 85% 0.05% <0.02% 11%

27% 005%

11% <0.01%

Microscopic picture

CHROME ALUMINA

CORINDON DE CHROME

METALS DIVISION
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6 ¢, Qué consigue el rendimiento de un
= endurecedor mezclado en seco?

Regigtant cwr{wkm

# La calidad de los agregados: la escala €3S 2 g
de MOHS es la escala de clasificacion de¢® -2~
los minerales:

#E| analisis de criba del producto

superplastifiante, pigmentos...



La escala de MOHS

ROCLAND

Regishont mrrwhzrc

10. DIAMANTE ""#@

Escala de Mohs

Friable bajo la una

Rayado por la una

Rayado por una pieza de moneda

Se puede facimente rayar con un cuchillo

Rayado con un cuchillo

Rayado con una lima
Raya un cristal

Rayado por herramientas con tungsteno

Rayado por el carburo de silicio
- Rayado por otro diamante

9. CORINDON Durara | Midsesd
. ' 1 . Talco
8. TOPACIO 2 e
3 Calcita
7. CUARZO 4 B Fuorits
5 Apatito
6. ORTOCLASAS 6 Ortosa
7 Cuarzo
5. APAT]TA 8 Topacio
4. FLUORITA 9 Corindén
‘ 10 Diamante
5. CALCTA [
. 2. YESO

ete floors worldwide
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(,Como se aplican los endurecedores? 2.

ROCLAND }":?
*Sobre el hormigc’)n humedo, espolvoreado con una QI

- I
espolvoreadora superficial, (generalmente antes del b —
fratasado) ‘

' Extendido con una espolvoreadora mecanica
combinada con la Laser Screed de Somero

pIataformas (Suelos superplanos)
O <fresco sobre fresco> : una capa hidratada de 5
aplicada sobre la superficie.

El resultado es un ACABADO MONOLITICO










¢Por que utilizar el S|stema de fresco

ctand mr[wkm
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El sistema fresco sobre fresco se
recomienda para almacenes que requieran
resistencia a impactos, planeidad y estética.
Aporta mayor profundidad en el color

El espesor adicional resiste mejor los
impactos en comparacion de la aplicacion
usual de 2-3 mm mezclada en seco

Se incorporan aditivos especificos para
minimizar fisuracion superficial
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Curado.

§
o
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El curado es esencial
para los
endurecedores de
suelo.

Utilizar una membrana
de curado que no
amarillee.

Los productos de
superficie mezclados
en seco son un método
muy eficiente para
ejecutar un pavimento
industrial durable y de
bajo coste.
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Organizacion ROCLAND.

Regigtant cvzr{wkm

@Larga experiencia en
produccion : 20 anos
@Produccion anual de 60.000 T
@3 Plantas de fabricacion en
Francia, Espafa y Chile...
@Una completa gama de
endurecedores mezclados en
seco, membranas de curado y
productos relacionados.




PRODUCTOS ROCLAND

Regigtant mr{wkm

Una gama de 5 productos

Qualitop Titanium: endurecedor metalico sin oxido
Qualitop Metal: endurecedor metalico

Qualitop Millenium: No metaélico

Qualitop Master: Mineral («fresco sobre fresco»)
Qualidur: Combinado de minerales - almacenes
Qualiroc: Mineral — elimina la fibra

INFORMES DE ENSAYOS DE
ACUERDO A LA NORMATIVA EN
13 813
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SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD - ISO 9001:2008

Este documento certifica que:

RINOL ROCLAND R&T, S.A.

C/ La Marga, s/n

P.l. Nuestra Sefiora del Rosario
45224 Sesefia Nuevo

Toledo

Espafia

Dispone del Certificado N°: 56004

¥ mannene operab'vo un Sistema de Gestidn de la Calidad que cumple los requisitos de SO 90071:2008 para las
dades indicadas en ef sigui alcance:

Disefio, desarrollo, fabricacion y comercializacion de productos endurecedores para el
tratamiento superficial de pavimentos industriales de hormigon.

Comercializacion de productos para la formacién de pavimento de hormigon.

Manufacturing and commercialization of hardening products for the superficial treatment of
concrete industrial pavements,

Commercialization of products for the formation of concrete pavement.

Por y en nombre de BSI:

Dirgctor General de British Standards Institution Espafia, S.A.
Fecha de certificacion inicial: 14/01/2004 Fecha de dltima emision: 24/12/2008  Fecha de caducidad: 14/01/2013

BSI
Pagina: 1de 1

Esle fue emitido
Este cartilicads puede ser autentificado en la
Las copias impresas pueden ser validadas en www bsigroup.es o en al teléfono 00 34 994 008 820.

. 85 propiedad de BS| y estd sujeto & las condicionas contraciuales.
e de BSI

>—?)a_
b

Dal

British Standards Institution forma parte de B Royal Charter.,
BS1 Espaha SA - Juan Esplandi; 15 28007 Madrid, Espafia
Entidad de certificackin de sistamas de gestion de la calidad acreditada por ENAG con acreditaciin n® 12/0-8C16.

Certificado
de Registro

SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD - 1SO 9001:2008

Este documento certifica gue:

RINOL ROCLAND R&T, S.A.

C/ La Marga, sin

P.l. Nuestra Sefora del Rosario
45224 Sesena Nuevo

Toledo

Espafia

Dispone del Certificado N*: FS 82934

y mantiene operativo un Sistema de Gestidn de la Calidad que cumple los requisitos de (SO 9001:2008 para las
actividades indicadas en el siguiente alcance:

Disefio, desarrollo, fabricacién y comercializacion de productos endurecedores para el
tratamiento superficial de pavimentos industriales de hormigén.

Comercializacion de productos para la formacion de pavimento de hormigén,

Por y en nombre de BSI:

i

Director General, BS| EMEA

Fecha de certificacion inicial; 08/04/2004 Facha de Gltima emisién: 24/12/2008 Fecha de caducidad: 08/04/2013

t qﬂgﬂ Pagina: 1 de 1

Este cartil fue emitido alacird . 85 propiedad de BSI y estd sujsto & las condiciones contraciuales. 1

Un certificado elecirénico puada sar. smennfnado _&nla weh de BS|, I "
Las copias impresas pusdan ser an www.bai-giohal.com/Clier o tetélono +34 014008620, .
British Standards nstitution forma parte de fa Royal Charter. " ——u

BS| (EMEA) Headquarters: 389 Chiswick High Rioad, London, Wi 4AL, United Kingdom



SISTEMA PARA LA CERTIFICACION DE CONFORMIDAD de CONTROL
DE PRODUCCION EN FABRICA (CPF) DE PRODUCTOS CON SISTEMA

@ | DE CERTIFICACION 4 SEGUN LA DIRECTIVA 89/106/CEE SOBRE LOS | Afio de inicio
PRODUCTOS DE CONSTRUCCION marcado CE
NORMA: Pastas autonivelantes ¥ pastas

roceanva | JNE-EN 13813 autunilve1ar1ltes para suelos .Caracteristicas y 2.009
especificaciones

DECLARACION DE CONFORMIDAD PARA EL MARCADO CE.

q3

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

El abajo firmante, en representacion de la empresa:

45224 SE N \( TOLEDO) telefono: 91.801.29.21 fax: 91.801.23.41
E-mail;_tecnico@rinol.es
En Iz plants de produccion de .SESENA NUEVO.

DECLARA QUE:

Los productos:

Qualiroc @ / Qualiroc hp ®; Qualidur ® / Qualidur hp ®; Qualitop ® /
Qualitop hp ®; Qualitop color ® / Qualitop color hp ®; Qualitop metal
®/ Qualitop metal hp ®; Empreintes &.

Cumple/n con: )
SISTEMA PARA LA CERTIFICACION DE CONFORMIDAD de CONTROL DE PRODUCCION EN

FABRICA (CPF) DE PRODUCTOS CON SISTEMA DE CERTIFICACION 4 MA%QAQO_QE
SEGUN LA DIRECTIVA 89/106/CEE SOBRE LOS PRODUCTOS DE CONSTRUCCION

Cumple/n con el anexo ZA de la norma UNE-EN13813 Pastas autonivelantes y
pastas autonivelantes para suelos .Caracteristicas y especificaciones.

=2 Fecha: 23/Junio/2.009

Arplus®

Nr. CPF-0201/CE

CERTIFICADO DE INSPECCION TECNICA PARA EL
MARCADO C €

APPLUS+ LGAI, certifica que ha realizado una  Alcance:
inspeccién del sistema de Control de

Produccién en Fabrica (CPF) para la empresa 1. Organizacién
RINOL ROCLAND RA&T S.A., situada en C/ 2. Control de los procesos
Marga S/N, P.l. Ntra. Sra del Rosario — 45224 3. Gestion de la produccién
Sesefia Nuevo (Toledo), de cuyo resultado se 4. Inspeccion y ensayo
desprende que, las pastas autonivelantes, 5. Registros
cuyas caracteristicas se indican a 6. Control de productos no conformes
continuacién, cumplen con los requisitos 7. Manipulacién, almacenaje y
especificados en el anexo ZA de la norma EN acondicionamiento de las areas de
13813:2002 produccion

8. Transporte y embalaje

9. Formacién del personal

PRODUCTO: PASTAS AUTONIVELANTES Y PASTAS AUTONIVELANTES PARA SUELOS. PASTAS
AUTONIVELANTES. CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES.

MOD.; QUALIROC, QUALIROC HP, QUALIDUR, QUALIDUR HP, QUALITOP, QUALITOP HP, QUALITOP
COLOR, QUALITOP COLOR HP, QUALITOP METAL, QUALITOP METAL HP, EMPREINTES

Fabricado en:

RINOL ROCLAND R&T S.A.
C/ MARGA S/N - P.I. NTRA. SRA. DEL ROSARIO
45224 SESENA NUEVO (TOLEDO)

Este certificado tiene trazabilidad directa con el informe de inspeccion de APPLUS+ LGAI recogido
en el expediente 10/32301065 donde se detalla el alcance y el resultado de la inspeccién realizada,

Este certificado es valido hasta 12 de Noviembre de 2011
Renovacion del certificado inicial emitisfo en fecha 12 de Noviembre de 2009
Bellaterra, E"j’g Diciembre@e 2018

r
//)(a\rier Ruiz Pefa
Director, Product Confeghnity B.U.

fy
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SISTEMA PARA LA CERTIFICACION DE CONFORMIDAD de CONTROL
DE PRODUCCION EN FABRICA (CPF) DE PRODUCTOS CON SISTEMA
DE CER_"I'IFICJ’ACI(SN 4 SEGUN LA DIRECTIVA B9/106/CEE SOBRE LOS | Afio  de inicio

RNCA\

AOCLAND

PRODUCTOS DE CONSTRUCCION marcado CE
NORMA: Pastas autonivelantes y pastas
UNE-EN 13813 autonivelantes para suelos .Caracteristicas y 2_009

especificaciones

RN\,

DECLARACION DE CONFORMIDAD PARA EL MARCADO CE.

SISTEMA PARA LA CERTIFICACION DE CONFORMIDAD de CONTROL

DE PRODUCCION EN FABRICA (CPF) DE PRODUCTOS CON SISTEMA

DE CERTIFICACION 4 SEGUN LA DIRECTIVA B9/106/CEE SOBRE LOS
PRODUCTOS DE CONSTRUCCION

Afio de inicio
marcado CE

NORMA:
UNE-EN 13813

AocLanD

Pastas autonivelantes ¥ pastas
autonivelantes para suelos Caracteristicas y
especificaciones

2.009

PRODUCTOR:
DIRECCION:

Ce

ANO INICIO MARCADO C€: 2009

EURONORMA: UNE-EN 13813

MARCA: Qualiroc hp ®

DESCRIPCION DEL PRODUCTO: Endurecedores capas de rodadura para
suelos.

REACCION AL FUEGO: NPD

EMISION DE SUSTANCIAS CORROSIVAS: NPD

PERMEABLE AL AGUA: NPD

PERMEABLE AL VAPOR DE AGUA: NPD

RESISTENCIA A LA COMPRESION: Cdo

RESISTENCIA A LA FLEXION: F6

RESISTENCIA AL DESGASTE: A9

DUREZA SUPERFICIAL: NPD

RESISTENCIA AL IMPACTO: NPD

RESISTENCIA ELECTRICA: NPD

RESISTENCIA QUIMICA: NPD

RESISTENCIA TERMICA: NPD

AISLAMIENTO ACUSTICO RUIDO DE IMPACTO: NPD

ABSORCION ACUSTICA: NPD

Cumple con: sistema para la certificacion de conformidad de confrol de produccion en fabrica (CPF) de
productos con sistema de certificacion 4 marcado C€ segln la directiva 89/106/CEE sobre los productos

de construccion

Cumple/n con el anexo ZA de la norma UNE-EN13813 Pastas autonivelantes y pastas autonivelantes para

suelos .Caracteristicas y especificaciones.

Jesiis Libran Mufioz (Director)

e = ( } k
(/" Z i W il
N _“__/-""'

Fecha: 23/Junio/2.009

DECLARACION DE CONFORMIDAD PARA EL MARCADO CE.

PRODUCTOR:
DIRECCION:

Ce

ARO INICIO MARCADO Cé: 2,009

EURONORMA: UNE-EN 13813

MARCA: QUE lidur hp ®

DESCRIPCION DEL PRODUCTO: Endurecedores capas de rodadura para
suelos.

REACCION AL FUEGO: NPD

EMISION DE SUSTANCIAS CORROSIVAS: NPD

PERMEABLE AL AGUA: NPD

PERMEABLE AL VAPCOR DE AGUA: NPD

RESISTENCIA A LA COMPRESION: C50

RESISTENCIA A LA FLEXION: FT

RESISTENCIA AL DESGASTE: A

DUREZA SUPERFICIAL: NPD

RESISTENCIA AL IMPACTO: NPD

RESISTENCIA ELECTRICA: NPD

RESISTENCIA QUIMICA: NPD

RESISTENCIA TERMICA: NPD

AISLAMIENTO ACUSTICO RUIDO DE IMPACTO: NPD

ABSORCION ACUSTICA: NPD

Cumple con: sistema para la certificacion de conformidad de contral de produccion en fabrica (CPF) de
productos con sistema de certificacion 4 marcado C€ segin |a directiva 88/106/CEE sobre los productos

de construccion

Cumple/n con el anexo ZA de |a norma UNE-EN13813 Pastas autonivelantes y pastas autonivelantes para

suelos ,Caracteristicas y especificaciones.

Jesiis Libran Muiioz (Director)

Fecha: 23/Junio/2.009




LGAI

LGAI Technological Cantar, SA, AFpIuSm

Campus UAE /n

Apertado de Correos 18

E - (%183 Ballatarra [Barcalona) LGAI
T+34 83 567 20 00

F+34 935672000

www.applus.com

Bellaterra ! 22 de Octubre de 2010

Expediente nimero ! 10/1876-2520

Referencia del peticionario RINOL ROCLAND RST, S.A.
C/ La Marga, s/n. Pol. Ind. Ntra. Sra. del Rosario
45224 Sesefia Nuevo [Toledo)

MATERIAL RECIBIDO:

En fecha 01 de Septiembre de 2010, se ha recibido en Applus+LGAl una muestra de mortero
endurecido consistente en tres probetas de dimensiones 4x4x16 cm y una probeta de dimensiones

aproximadas de 70x70x40 mm, correspandientes a la longitud, anchura y T e
con la siguiente referencia segin el Peticionario:

ENSAYOS SOLICITADOS:

PASTAS AUTONIVELANTES PARA SUELOS, UNE-EN 13813:2003

1- Resistencias a compresién y flexotraccion, UNE-EN 13832-2:2003
2- Resistencia desgaste Bhome, UNE-EN 13832-3:2003

FECHA DE REALIZACION DE LOS ENSAY0S; ~ Del 01/09/2010 al 08/10/2010.

RESULTADOS: Ver paginas adjuntas

; i | Firmado
)_ Ly j digitalmente por
e Radl Martin Garcia

Firmado digitalmente
ﬁ, por Juan Martinez
Egea

Responssble de Mat. de Construccion Técnico Responsable

LGAI Technological Center S.A. LGAI Technological Center S.A.

Los resultados especificados en este d O al material recibico en Applus+LGAl y
SEGLUN las indicacit que §8 pr

Declaracidn Responsable de APPLUS-LGAI TECHNOLOGICAL CENTER, 5 A, N Inscripcién LO600054, del R.D.410/2010, D.257/2003 v,
Ley 25/2009. Consulla:
it gencat.net 1821965

i LECCE_rev_0-2_30-jullo-2010.xds
La repreduccion del presente d to, stlo estd autorizada sise hace en su botalidad
_ Pagina1 - Este d constade 2 péaginas de las cuales ‘q__ 0N ANEXOS.

oAl Carkec SA ngcrs: = Foliol, Haja H° B-288.627 Inperinsion 14 C.F - A-83207492

Arplus®

LGAI

QUALIDUR HP

RINOL ROCLAND R&T, S.A. Fecha Fabricacién: 21/06/2010

BESULTADOS:
1- Resistencias a compresién y flexotraccién, UNE-EN 13892-2:2003

56,3
i 28 80 56.3
55,3
2 28 B2 a0 553 57,0
59,9
3 a8 78 ~sae |
Class | 65 | c7 |c12 | ct6 (cen|c2s | cso | css | ceo | cs0 | cso | c7o | cao
prvaii s | 712|120 25|20| |0 |50 |ow|n|e
(/mm %) | |
Clase Fi | F2 | F3 | P4 F5 | F8 | F7 | F10 | Fi5  F20 | F30 | F40 | F5O
Resistencls Flexién (N/mm *) 1|2 |3 |5 |s|6|7|w]1s]|20]a]40]s:n

2= Resistencia desgaste Bhime, UNE-EN 13892-3:2003
Se han ensayado 3 probetas de dimensiones 71x71 mm.

1 2320 | T
2 2290 75
3 2300 75

Garantia de Calidad de Servicio
(Applus+, garaniiza que este trabaj a realizado
‘cumplido las condiciones contractuales y la normativa legal.
‘En el marco de nuestro programa de mejora, les agradecemos nos tr cualquier o que o oportung,
:d.lrtgléndose al responsable que firma este escrito, o bien, al Director de Calided de Applus+, en la direcddn:
\satisfaccion,chente@appluscom.com

izado dentro de 1o exigido por RUesEo
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Matodos de ensayo para svaluar la
desgasie de un pavimento.

» Ensayo Bohme.
» Ensayo rueda rodante.
» Ensayo BCA o ensayo Chaplin.




\VY) Ensayo Bohme.

ROCL AND

Consiste el la fabricacion de
una probeta tipo sometida a
un proceso de abrasion en
una maguina de ensayo,
midiéndose la

pérdida de volumen.

Distingue clases:
A22;A15;A12;A9;A6;A3;A1,5

A significa abrasidn y la cifra
perdida de volumen a los 28 dias
expresada en Cm3/ 50 Cm2

Flooring Products

O
“‘permaban protecting concrete floors worldwide Rc R



Consiste el la fabricacion de una probeta tipo
sometida a un proceso de abrasion mediante el
paso de una rueda de carretilla cargada y con un
Movimiento Sinusoidal. (para reproducir giros y
maniobras) Tras 10.000 ciclos se comprueba la
Huella calculando la pérdida de material en
Volumen.

Distingue clases:

RWA300;RWA100;RWA20;RWA1
“Rolling Wheel Abrasion”

Desplazamiento 260 £ 2mm
Frecuencia 1,72 + 0,1 ciclos/min

Carga
2000+ 10N

Trata
superficial ~ /
Desplazamiento 390 + 2mm

Frecuencia 7 + 0,4 ciclos/min

Hormigén

La cifra es la perdida de material en volumen a los 28

dias expresado en Cm3.

“permaban’

RCR

Flooring Products



Desarrollado por la “Cement and Concrete Association. Este
ensayo trata de simular el desgaste producido por los vehicuos
industriales. Se trata de medir el desgaste que producen sobre
el pavimento unas ruedas de acero al moverse sobre el mismo
durante 15 minutos describiendo una trayectoria circular.

Ensayo “in SITU”

Se mide la profundidad de huella
estando comprendidos los
valores entre 0.05 y Tmm.

R
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British Standards

BS EN206 — 1/ BS8500
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Specifying concrete to BS EN 206—1/BS 8500

Concrete for industrial floors

Reprinted

d October 2000

Uctober 2004

INTRODUCTICN

This  publication  gives guidance on  the
specification of concrete for indusirial floors.
Where appropriate reference is made 1o BS EM
206-1, specialist publications and BS §204-2,
Soreees, bavos and in-situ foovings Part 2
Concrele wearing sifaces - Code af practice
{ses paragraph below), The detail of what to
specify and certain rules of application are n
given in BS EN 206-1 but in & complementary
British Standard, BS 8500, To help practitioners,
a derived document,  Stondaras  for fresh
concrede, has been produced that containg the
text of both standards woven together plus
gurdince on use,

A Ewropean Standard, BS EN 13318-2, Screed
materinls and faor soreeds. Part 2 Sereed
materials = Properiies and  requiremens s
currently under preparation. The seclions of
BS B204-2 that deal with materials, specification
and testing will be superseded by this European
Standard, As a cc nee, it is likely that
abrasion resistance categeries and composition
limnitations for concrete will change.

SPECIFICATION

Conerete for floors s normally specified as
designed congrate with special mix limitations.
However, designated, prescribed of specially
designed  propristary  conerete may also he
specificd.

Designed  and  designated  concretes have a
performancs requirement for strength.

The uze of prescribed concrete for fooring
applications is not usual and conssquently this
publication covers enly designed and designated
coneredes,

For o designed concrete, specify  that l_hr,

concrete shall be produced in accordance with

the relevant clauses of BS EN 206-1/85 500

and also specify the following:

» compressive strength class;

& cxposurs class or limiting values for concrete
composition relsted to durability and abrasion

1

rete 1

Specifying concrate o BS EN 205-1/BS 8500

resistance. Mote. In some cases it may nog be
RECEssAry 1 specify & maximum wic ratio;

* neminnl upper iggregate size:

*  requirements for agaregates including
physical and mechanical characteristics;

* tvpe and quantity of fibres, if required;

& chloride content ¢lass;

& consisience class;

* pemeilled cement fypes;

*  permitted admixtures.

It may be necessary o specify  additional
requirements  whera specifying  concrete  for
floors. (See Stangurds for fresh concrete oF 6.3.3
of B3 EN 206-1: 2000

The requirements in the specification for
concrete 1o be used in floors are nermally
determined by the service conditions {abrazion
resistance, surface finish and Natness), method
of construction and any requiremsents related 1o
the methesf of finishing. Consult the reference
documents -

* BE B2, fn-site Toorings, Part 2 Code
of prasiive for concrete RN surfhoes,
The reader should also refer 10 the comment
in the introduction 1o this publication
regarding the pending European Standard,

* The Concrete Society Technical Report Mo, 34
Concrete indusirial grownd floors - 4 Enlle
te thelr design and consirucion,

*  The Concrete Society's Ciood concrete guida I,
Cimicdarce an speciffcation, miv desigh cnd
production of concrete for ingusnvial flaars,

EXPOSURE CLASSIFICATION

BS EN 206-1 defines a set of exposure classes
related fo differemt forms of detedoration,
However, this clnssification does not include
classes of abrasion resistance and consequently
for  floor  comstruction  consult specialist
documents and Table 4 of BS 82042 1999,

Table | gives classes of abrusion resistance for
industrial fleors based upon service conditions
and application in accordance with BS &204-2.
However, these categories may whange when this
standard is replaced by the European Standard,

In  addition 1w abeasion, other  exposurs
conditions may also apply. Select all relevant
expasures from BS 8500,

The end use and mafficking levels will generally
influence  requiserments  for durability. Thess
restrictions are likely 1o be more oneraus than
those specified for resisting  other cxpasure
comditions, As @ result, abrision resistance ar
structural performance to resist the design loading
may eontrel the specification of the concrete for
flaaring,

COMPRESSIVE STRENGTH CLASS

A voncrete strenoth of C40 was frequently
specified for direct finish floors w calegory ARZ
abrasion resdstance, but its equivalent iz pot cited
in Table 7 of BS EN 206-1: 2080, The
intermediate class, C32/40, may be specified or
the slightly lower srength class C30/37, subject
b it satisfying structural desipm requirements in
conjuncéion with composition restrictions 10
achiove resistance to surface abrasion,

LIMITING VALUES FOR CONCRETE
COMPOSITION

Firstly select from Table 2 the Appropriate
requirements for the flooring application. Then
chesk  the  limiting  values of Concrete
composition given in BS 8500 for any other
applicable exposure class. Select and specify the
most onerodls values.

There are some additional requirements for
specifying concrete for floors. For example, it
may be necessary t specify for at leas) approve)
limits on the sand content as a proportion of the
botal apgresate in the mix and 1o specify the
overall grading of the ageregare, Additicnally
e Iypes of ngoreaste are unepitable for
directly finished concrete. For furiher guidance
on  gecification refer 0 Concrete Society
publications CSTR 34 and Good cancrete gids |,

NOMINAL UPPER AGGREGATE SIZE

For in-situ flode slabs the prefered upper aggregate
size has generally heen 20 rm, Flooring confraciors
have found 40 mm upper agerepate size concoee
more difficult 1 compact and level whilst the wse of
]Ummasmegawmnmithamm]r:.-Mw
the higher cement content necessary o mest the
MENIMUM  walcrtement  rfio mnd strength
specification.



COMPRESSIVE STRENGTH CLASS

A concrete strength of C40 was frequently
specified for direct finish floors to category AR3
abrasion resistance, but its equivalent is not cited
in Table 7 of BS EN 206-1: 2000. The
intermediate class, C32/40, may be specified or
the slightly lower strength class C30/37, subject
to it satisfying structural design requirements in
conjunction with composition restrictions to
achieve resistance to surface abrasion.

A\
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Concrete for industrial floors

Table 1: Classification of abrasion resistance for directly finished wearing surfaces

Severe abrasion and impact from Very heavy duty engineering workshops and
steel or hard plastic-wheeled traffic | very intensively used warehouses, etc.
or scoring by dragged metal objects

ARl /DF Very high abrasion; steel or hard Heavy duty industrial workshops, intensively
plastic-wheeled traffic and impact | used warehouses, etc.

AR2 /DF High abrasion; steel or hard plastic- | Medium duty industrial and commercial
wheeled traffic

AR3 /DF Moderate abrasion; rubber tyred Light duty industrial and commercial.
traffic

Special / DF

Table 2: Concrete requirements for directly finished wearing surfaces based on BS 8204-2

Special / DF | Specially designed proprietary concrete | Refer to BS 8204-2
AR1 /DF Specially designed proprietary concrete | Refer to BS 8204-2
AR2 /DF C40/50, (RC 50) 400

AR3 /DF C30/37 or C32/40, (RC 40) 325

OOR
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BS 8204 - 1:2.002
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BS 8204-2:2003

CLASSIFICATION Max. WEAR DEPTH
Special / DF & WS 0.05 mm
AR 1/DF & WS 0.10 mm
AR 2/DF & WS 0.20 mm
AR 4/ DF & WS 0.40 mm

[DF = Direct Finish;

WS = Wearing Surface {Dry-shake or Sprinkle).]

Flooring Products



Tabla 11.2 Valores del ensayo de Chaplin obtenidos para distintas
clases de pavimentos resistentes al desgaste segun la

norma BS 8204
Tipo de pavimento | Grado de resistencia | ;r:aﬁ;:fiijgzzgli o)
Especial : Extremadamente alta | < 0,05
| ARI Muy alta 1l < E],ID
 AR? Alta < 0,20
AR3 Buena < 0,40
Normal . Normal | {_{J,BD_ T

o=
'g‘permaban" protecting concrete floors worldwide Rc R
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American Concrete Institute®
Advancing concrete knowledge

ACI 302.1R - 04

American Concrete Institute
Guide for Concrete floor and slab construccion
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Clase e trimsibo Usa Conshlerasiones esposinies Aazahedo fined
Acshado oniforme, agrepada antideslizanie 2n 1
Ofwings, ighesies, brois especificns, curada. Aicabade roemal alisada cea
1. Unzonpa | Superficie expuestn comercial, mwmnlﬂ. Agregndo minern) con calor, qgmﬁ-hcm “3-“_95 de frcera, aeatdo no
senilia trinsito peatanal sdencial de multivnidades. | pigmenin de calor o exy J deslizmmte cuando 52 requien.
Diecoealive, o laraceadis, disposicion mmudc;uum Come g regalen,
curpda, .
‘Dificinas, iglesia, comercind, | ! b hi
2 Una Superficic expocsts | institosional con cubierias de "::":"‘ m‘"l “"‘“"‘l“m'i‘“‘“ IEMRS | 4 oo Tigero isado com Nlana
sencille cepa. | trdmsite peatonal pito, residencial de R m.:‘ e eonrdinadas son e noer.
enulliFamiliares, et alapiaciaz.
Losa base. Buena tolerancia de sapeficie "‘:1“ bche: sl iriovle dobajl
i i & 1a capa superior desdipade,
Copn superior deslignds o unifarms, a nivel, curada. supeeficit con iexiurs, i
R ligmda sobee [oon base de de | - Copa saperior desligedi: capa scparadorn sobae b
: R 3 edificaciones no losa base mineme TE mm, refue dibaje d b capa saperior Hgnda
3, D capas, | cubiests rhnsitn ] : iR, I NALIETE (Capa superion, pars saperficie
industriales o comercinles curado. rabaio nocmal ikl
sl g Ao Capantpcrio Lgnfar npopads Lo cIECERN ::m:;:‘t ac-:r: Para [
comsirucchin d¢ programa. apmplada de tamafie espesor minima 19 mm, hina  sapertici
A cubiderta, acabeda ligera
¥ alwado con llann & acton,
4. Una suﬂlfrl:umumhu ? :dm:rl rp]:d:;%mmh:em Acabad ligem alicado
i = api BRrER; i Trante para freas [iaei]
Tw"u pemtonal ¥ vehbcutas ez innayeimmicl, espetilicas, cursda. Juntes coordinadis con con [tera e scenc
i ligern. cublertas adaptadas,
Superficie expuasta |
Irizird industrial
wehicular, e deeir, Pises industriales para ; " ;
5, Linn caps R PN L Bubriants bacna y unifonme, disposicion de Acabido ligero slisdo
sencilla mr"ﬁ’ i!hnwmws:flnlmm}' juntas, resistencia o lo shrasian, curndn. com llana de acera.
moderadamenae
BEAYES,
Saperficie expoesin
trinasta industrial Pigees indusiriales sujeins a = i st Endurecedar de superficie
mﬁ vehicular doservicin | irinsilopesader puoden | oo IS Y umifarme, ISPOSEn e | gl e agregada metdlicn o
pesado, &3 deedr, estar sujelos 8 cargss de U, i I::Igim;.: = mineral; glisado imerss oon llans
S8 | ruedss duras y prandes impecio. Tk R —
AN por fucdas.
Lowa Base. Subracante bocea v umiforme, refierea, | Superficic de base de losa linpia
Superficie expuesia dispesicin de junas, superficie a nivel, corado | con texturs adecaada para la capa
trimsiio industrizl Pises i — Capa supersor: goampuesia de agregado todo superinr ligada, Las llanas
Thoe | vehicibi 6 sarvich a:ﬁ:fﬁ'ﬁ“’“’ﬁ suscunas | miimere] o oda metdlice de bucna graouloaetrin. | mectnicas cxpeciales pars cape
capas, pesudn, ef decir, ey Esgsna palnisng 15 mim. superier lkgada. Las llanas
needes duras v grascks it Endarecedor siperficinl de agregndo metilico e | mecinicas especiales pare capa
cirgas por ruedes mirerel qﬂlmdna:mmpﬂnr:lrupl:dn alla superior son opcionales, acabardy
in para endurecerla, curadeo. alisado can lbna descore. |
Copa superior doshipads |
ST PTA0E RS O :
Caoino en clases ; Capa sepiradors sobie [0sa hase, espestd minimo .
B, D3os capas. arigras o donds rige x . B Coma en los clases 4, 5o f
4506 it ol e S 10 mm, resisiencia a In ahrasidn, cureda
programa
Superficie sxpuesia
requeridas las
toderancias de Bud:gudunmw.llls de Requerimizntos varables de calidad da concreln.
9. Capa superficie superplana | pastlles ang B de | Se recomicndan procedim de uplicaciones
seavilla o oeriticas. Vehicules | ielevesidn, pistas de hiclo, o | eipocises ¥ aeneion cstricta a los detalles cuandn | Siganse estriclaments 1as Wenicas
wapa espesitles parnmenzio | gimnnskos, Ve el ACI 56 ushn endurecsdones que 82 aphican ques s indican en laseccitn 89,
supeErior. de materinks o 360 parnann gulascbre | esparcidndalos 80w F, 123 (piso superplanc)
robotizados que dissfia, curndo especial
requieren tobemnging
especifices

Tabla 2.1, Clases de pisos con base én ¢l uso pretendido v 1a véenica de acabado final sugerido

ACT-I02.1R-

RCR
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Clase b et Uso Consideraciones especiales Acabado final
Acabado uniforme, agregado antideslizante en .
Oficinas, iglesias, areas especificas, curado. Acabado normal alisado con
l.Unacapa | Superficie expuesta comercial, institucional, Agregado mineral con color, agregado con ltanas de acero, acabado no
sencilla. trénsito peatonal. | residencial de multiunidades. | pigmento de color o expuesto patrones estampados |  deslizante cuando se requiera.
Decorativo, o taraceados, disposicion artistica de juntas, Como se requiera.
curado.
Oficinas, iglesia, comercial, : ;
2 Una | Superficic expuesta | institucional con cubiertas de | 1057 PIeNeS Y Vel adecuadas pare CUbICTs | capagy ligero alisado con llana
sencilla capa. transito peatonal. piso, residencial de P bi rtas sdnsiades de acero.
multifamiliares. ST .
Losa base, Buena tolerancia de superficie Lt:]a: ll;a:e: acsa:lhai?o:l;:zp ::I:;.a_]o
Capa superior desligada o uniforme, a nivel, curado. sup c;ﬁ?: w‘: 8, IiEnp;
Su g . ligada sql:m: lpsa base de de Capa superior desl:gada; capa separadora sobre debajo de I capa superior ligada.
P “i.i: : edificaciones no losa base, espesor minimo 75 mm, refuerzo, EY A
3. Dos capas. cubierta transito itttk o comesoiili AR Capa superior: para superficie
P, donde rige tipo de Capa superior ligada: agregado con clasificacion Sepunsts, Aombalo norsisl nhsad:::
construccién de programa, apropiada de tamaflo espesor minimo 19 mm, son Hana do acea. Par supecticly
i cubierta, acabado ligero
' y alisado con |lana de acero,
i Gia Superficie expuesta o Losa a nivel y plana, adecuada para cubiertas
o cubierta transito B d adaptadas, agregado no deslizante para areas Acabado ligero alisado
s:::l:-la peatonal y vehicular Insimisionsly compiol. especificas, curado. Juntas coordinadas con con llana de acero.
ligero.

cubiertas adaptadas.

o
/"
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Superficie expuesta
transiro industrial
vehicular, es decir, Pisos industriales para - s 43 . ;
ottt | sty | i, possaminoy | Sirears enay ife Gipoieitnde | Aot
ruedas sélidas bodegas. ’ : ' '
moderadamente
suaves,
Superficie expuesta
trénsito industrial Pisos industriales sujetos a ; ooy Endurecedor de superficie
:;;;}I: vehicular de servicio transito pesado: pueden ’ﬁ:ram;i:::ii ::]mc;?‘fs?:;l:;?::fa especial de agregado metélico o
pesado, es decir, estar sujetos a cargas de J g beasii ujg'adn mineral; alisado intenso con llana
capa. ruedas duras y grandes impacto. ihuand i ; de acero repetido,
cargas por ruedas.
Losa base: Subrasante buena y uniforme, refuerzo, | Superficie de base de losa limpia
Superficie expuesta disposicién de juntas, superficie a nivel, curado | con textura adecuada para la capa
trénsito industrial ; : Capa superior; compuesta de o todo superior ligada. Las llanas
7. Dos vehicular de servicio Fios llgagt;: dc:;)::apus mirzl:at o ﬁdo metal igo de buemmmetﬂ& mecé!:;ncas e]fpeciales para capa
capas. pesado, es decir, . ey e Espesor minimo 19 mm. superior ligada. Las llanas
ruedas duras y grandes . Endurecedor superficial de agregado metalico o mecénicas especiales para capa
cargas por ruedas mineral aplicado a capa superior simple de alta superior son opcionales, acabado
resistencia para endurecerla, curado, alisado con llana de acero.
Capa superior desligada
8. Dos capas. Cn"lo ;" Clases :ﬁﬁ:ﬁﬁﬁ:ﬁ; Caps scparadoral sobrq Kork base, SRS fkiimo Como en las clases 4,5 0 6.
,506. ; : 100 mm, resistencia a |a abrasion, curado.
secuencia de construccion o
programa.
Superficie expuesta
requeridas las
tolerancias de Bodega de naves altas, de Requerimientos variables de calidad de concreto.
9. Capa superficie superplana | pasillos angostos; estudios de | Se recomiendan procedimientos de aplicaciones
sencilla o o criticas. Vehiculos | television, pistas de hielo, o | especiales y atenci6n estricta a los detalles cuando | Siganse estrictamente las técnicas
capa especiales paramanejo |  gimnasios, Véase el AC| se usan endurecedores que se aplican que se indican en la seccion 8.9.
superior. de materiales o 360R para una guia sobre esparciéndolos. F.50 a F. 125 (piso superplano)
robotizados que disefio. curado especial.
requieren tolerancias
especificas.

Tabla 2.1. Clases de pisos con base en el uso pretendido y la técnica de acabado final sugerido

ACI-302.1R-04
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Tabla 11.3 Valores del ensayo de Chaplin obtenidos para distintas
clases de pavimentos resistentes al desgaste segiin la norma

ACI 302
Clige , s enzzgiugj i(cllligpﬁ;lne(lmm)
1 Residencial < 0,80
| 2 I Oficinas, iglesias, escuelas, hospitales < 0,80
: 3 | Garajes < 0,40
4 Industria ligera y comercios < 0,20
5 Industria nﬂrm;l < 0,10
6 I Industria pesada < 0,05

OO
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Arplus®

LGAI

QUALIDUR HP
Fecha Fabricacién: 21/06/2010

RINOL ROCLAND RET, S.A.

BESULTADOS:
1- Resistencias a compresién y flexotraccién, UNE-EN 13892-2:2003

56,3
a ¥ 28 8.0 56,3
55,3
2 28 8,2 a0 553 57,0
58,9
3 28 7.B 58.9
Claso | e5 | c7 o1z | c1s ceo|ces |cao | css | cen | cso | ceo | c7o | cao
FAEN EUICHn C oytpeskioe [ s 7 |22 | 26 |20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 50 | 80 | 70 | moO
(N/mm *] |
Class FL | F2 | F3 | F4 |5 | Fo | F7 | Fi0 | F1s | P20 | F30 | Feo | Fs0
Resistancta Flexién [N/mm ) 1 2| 3| s |s]|e]| 7| w]15]a]|sw|aw]s

2- Resistencia desgaste Bhéme, UNE-EN 13892-3:2003
Se han ensayado 3 probetas de dimensiones 71x71 mm.

1 | 23z0 7.2
2 2200 ] 75
3 2300 7.5
Valor medio 2303 7.4

Garantia de Calidad de Servicio

‘Applus+, garantiza que este trabaj izado dentro de 1o exigido por nue
(cumplida kas condiciones contractuales v la normativa legal,

En & marco de nuestro programa de mejora, les agradecemos nos transmitan cualquier comentario que consideren oportuno,
dirigiéndase al responsable que firma este escrits, o bien, al Director de Calidsd de Applust, en la direccdn:
\satisfacchon. chente@app|uscorp.com
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Tabla 11.1 Clasificacién del proyecto de norma prEN 13813 sobre

pavimentos industriales resistentes al desgaste

Resistencia al desgaste segiin el ensayo de Béhme
Clase A22 | A15 | A12 | A9 | A6 | A3 | ALs
em/50em*® | 22 | 15 | 12 | o | 6 | 3] 15
Resistencia al desgaste segun el ensayo de rueda rodante
Clase | RWA300 | RWAI100 | RWA20 | RWAIL
em?® @ | 300 | 100 20 | 1
Resistencia al desgaste segtin el ensayo de la BCA
Clase | AR6 | AR4 | AR2 | am ARO,5
wm @ | 600 | 400 | 200 | 100 50
") Resultados a 28 dias de edad

A\
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ROCL . AND

1.= Si la resistencia a la abrasion de un hormigon

depende de numerosos factores y no de su resistencia
a la compresion.

Tipo de aridos (arena y grava), tipo de
cemento y contenido del mismo, relacion
A/C. Nivel de compactacion, disgregacion,
aditivos, curado, terminacion etc,etc.
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ROCL . AND

BS EN206 — 1/ BS8500

Concrete for industrial floors

Recomienda una calida de hormig 0On
C40 para obtener una clasificacion AR3

“Light duty Industrial and Comercial

permabe.



JICRETE........MOS

C25/30 @

Resistencia a la compresion = 25 Mpa a los 28 dias. P
Resistencia a la flexotraccion = 3,8 Mpa a los 28 dias.

Resistencia al desgaste = nadie lo sabe depende de muchos factores, pero en el mejor de
los casos muy baja. (C40 para AR3) '

Qualidur hp

Resistencia a la compresion = 57 Mpa a los 28 dias. ¢

Resistencia al desgaste = 7,4 Cm3/50Cm2.

OCH
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» Un endurecedor como es el Qualidur consigue
duplicar el valor de la resistencia a compresion y
duplicar la resistencia a flexotraccion de un
hormigon C25/30, y como minimo duplicar la
resistencia a la abrasion.

» CREANDO UNA CAPA DE ESTAS
CARACTERISTICAS DEL ESPESOR
DE APLICACION.
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