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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

On som

Com hi hem arribat

Qué ens trobem

El gresol Tecnologic

Nous Sistemes — Propostes iMat
L'obra Nova i la Rehabilitacié

Compromis iMat
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

On som

 La construccio: un sector convuls
« Crisi econdmica

» Revolucié normativa

« Crisi de responsabilitats

« Irrupcié de nous conceptes globals: productius,
mediambientals, energetics

\ 4

* Final de cicle. L'esgotament del model actual
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

Com hi em arribat

« Els factors historics - tecnologics
« L'estructura

« La relacié estructura tancament
« L'evolucié material

* L’higienisme

« L'alliberament modern

» L’eclecticisme

IESNIO
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Que ens trobem

* Un model productiu esgotat

» Excessius productes

» Excessius rams d’obra (en nombre, en origen, cultural)
« Dificultats en la gestié de la qualitat (projecte i obra)

» Excessiva dependéncia de I'obra nova

» L'estancament tecnologic de la rehabilitacié

» Unainercia inherent al sistema, que dificulta el canvi

* La fi del sistema additiu

IESNIO
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

Que ens trobem 2

* Nous reptes tecnologics globals induits per:

« el model energétic (produccié, demandes, consums,
emissions)

« disponibilitat de matéria primera
* produccid i gestio de residus
« la creixent demanda de salubritat i confort

TECNIO
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

El gresol tecnologic — Motor de canvi

« La clau: La capacitat de sintesi i d’integracié dels
reptes globals:

Salt Tecnologic

TECNIO
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

* Un model exhaurit

- Increment de les exigéncies de qualitat
- Exigencia del compliment de terminis
- Disminuci6 de la qualitat de la ma d’obra

* Crisi de responsabilitats

« El CTE com a catalitzador
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

El tall i la subcontractacié com a estratégies fonamentals

« Caracteristiques del tall industrial

- Ni els oficis

- Ni la gravetat

- Menor nombre de peces en I'ensamblatge final
- Limitacions del transport

» Mecanismes de subcontractacio
- Subconjunts

- Components
- Peces

* Redistribucié de funcions
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COMPONENTS COMPATIBLES

- El sistema garanteix la compatibilitat de tots els
components.

- Cada component pot ser realitzat per diversos
consorcis de industrials que competeixen dins del
plec de qualitats del sistema.
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

COMPONENTS COMPLETS

- Tots els oficis estan inclosos en el
component que surt de fabrica.

- A obra només es realitzen operacions de
muntatge, sense errors perqué la geometria
dels sistemes de connexi6 no ho permeten.

- Les responsabilitats sobre possibles
defectes queden assumides pels fabricants.




- Qualsevol edifici ja projectat pot

pels fabricants del sistema.

facanes o la geometria de I'edifici.

descompondre’s en peces que seran produides

- No importa la mida dels forats, la textura de les
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

COMPONENTS CLIENTALITZATS
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Un referent en el Tall i la Subcontractacio

Assembly of Boeing's 787 Dreamliner will begin
this week in Nagoya, Japan. The 787, which will
y for the first tine next yeas, will have a
compaosite airframe — an |ndustry first for a large
commercial jetliner, Boeing's partners on the
program have built huge plants in Ilam Japan and

South Carolina for production and manufacturing
of the one-piece composite fuselage barrels and
wings. This graphic shows who is making wht

The numbers represent Boeing's system

for designating fuselage sections.
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A diferéncia d’altres sectors no tenim produccions seriades.
Trets basics

- No hi ha una imatge predefinida d’edifici

- No hi ha un cataleg de peces ni components

- No hi ha cap estandar modular

- Hi ha un nou concepte de “tall” de I'edifici

- Hi ha una nova manera de fabricar components

- Hi ha un nou sistema productiu

Els components en desenvolupament poden aplicar-se ja I'edificacio
convencional.

Be tech. Be compatitive

ascamm iMat

Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

Fo.

Nous sistemes — propostes iMat

Be tech. Be competitive
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EV-ELEMENTS VERTICALS

EVE exterior-FAGANES EVI interior-MURS

L’edifici es descomposa en 7 Components:

EH-ELEMENTS HORITZONTALS

Accessos

a
(-]
~

IN SITU
Altres elements construits “in situ”

ascamm iMmat
Cap al canvi del model productiu de Pedificacio
Component de fagana pla que incorpora tots els

elements constructius i de instal-lacions que li
corresponen al tallar geométricament I'edifici.

'PLEC CONDICIONS DEL COMPONENT DE FAGANA
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Rdsecianistca Fagana 37dBA




« ELEMENT DE TANCAMENT DE FACANA

Panell pla de formigé d'ultra alta resisténcia armat amb
fibres d’acer.

+ MiNIM GRUIX (4cm)

+ COMPLEIX EL CTE
Resisteix les carregues de vent de 150kg/m2.

300 cm
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

ESTAT DE LA EXPERIMVQ\ITACIO'

» S’ha assajat una
placade
60x300cm a I'lTL
(Institut
Tecnologic de
Lleida).

PRIMERS PROTOTIPS

« Prototip de fagana ventilada exposat a
Construmat'09.

« Prototip de fagcana convencional exposat a
I'iTeC.
el 7 a4
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El panell autoportant permet resoldre la fagana de qualsevol edifici d’estructura
porticada amb solucions de fagana convencional o ventilada.

11
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FACANA CONVENCIONAL FACANA AMB AiLLAMENT EXTERIOR FACANA VENTILADA

-El full portant es situa a I'exterior. -Formada per una capa continua d'aillament - Formada per una capa continua d'aillament
exterior al full portant i un revestiment continu que exterior al full portant, una cambra drenada i un

-Gruix molt reduit, 12cm. Pes propi del garanteix la estanquitat. full exterior penjat.

conjunt 125 kg/m2.

3 -Gruix reduit 14cm. Pes propi del conjunt 150 -Gruix reduit, 17cm. Pes propi del conjunt 175

-Es la solucié més economica. kg/m2. kg/m2.

-Laimatge de I'edifici queda definida per - Laimatge de I'edifici queda definida per la -Possibilitat de inserir la caixa de persiana en la

el caracter del formigé. texturai el color del revestiment continu. cambra.

-La imatge de I'edifici queda definida per la textura
i el color del revestiment continu
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

Component de forjat lleuger que incorpora tots
els elements constructius i d’instal-lacions que li
corresponen en el tall geométric de I'edifici.

PLEC DE CONDICIONS DEL FORJAT
Conjuntament amb 1a resta delements I_ BASTIDOR
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

El sistema estructural esta format per panells PANELL PORTANT EXTERIOR

mixtes de fagana, forjat i mur interior que es
comporten conjuntament per assumir totes les
carregues de ['edifici.

PANELL PORTANT INTERIOR

PANELL DE FORJAT

Cap al canvi del model productiu de Pedifi

EI BLOC TECNIC: kit de components prefabricats, Sanejament p
accessibles i/ transitables, per a transportar el flux de diaiglies pluvials J

subministres / serveis / evacuacié de residus. Sanejament

d'aigles fecals

Muntants individuals de

subministres b
- b
=
4 LLEGENDA
] AIGUA
[ Acs
[ GAs

[] ELECTRICITAT

[ TELECOMUNICACIONS

] AIRE ACONDICIONAT

[ AIGUES FECALS

) AGUES PLUVIALS

[J EXTRACCIO DE FUMS

[ CALDERA (CO2+02)
RENOVAGIO D'AIRE HS3

] OBERTURES

Connexi6 amb extraccio
de fums de cuina

Connexi6 amb
subministrament de gas

Connexio de subministrament

d'aigua a bany1 = g
~ i
/\\
Connexié de subministra}lem\ Renovaci6 d'aire (HS-3)
d'aigua a bany2 N

Columna de connexi6 de Conductes caldera

linees d’aigua de cuina

ascamm iMat _
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Formigons d’Ultra Alta Resisténcia

UHPC (Ultra High Performance Concrete)

Be tech. Be compatitive
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

Res. Comp. Fins a 140 Mpa
Res. Flexotraccié: 25 Mpa
Res. Tracci6é 10 Mpa
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Be tech. Be competitive
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

Peces de formigo armat
de 10 mm de gruix

ascamm iMat

Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

Panell de formigé armat de 700 x 250 x 3 cm de gruix,

fabricat en una unica peca
TECNIO

15
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

Sortit de motlle Pintat Polit

Textures de
Formigo Armat
UHPC

Sortit de motlle Decapat
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

Productes Llicenciats

Be tech. Be competitive

16
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

TECNIO

Be tech. Be compatitive

1 Roca
§ L
]

TECNIO

Be tech. Be competitive
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

TECNIO
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

TECNIO
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Cap al canvi del model productiu de Pedificacio

Nous sistemes — propostes iMat

» Comercialitzacio de sistemes vs productes
« Els nous sistemes constructius hauran de permetre:
* I'obtencié de components multifuncionals,

« reduir el nombre de peces que avui en dia utilitzem per
a fer un edifici

+ garantir el perfecte acoblament

« garantir un alt nivell de prestacions

« identificar clarament les responsabilitats

» mantenir la llibertat de disseny (formal i dimensional)
« aplicables a I’obra nova i la rehabilitacié

TECNO
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L’Obra Nova i la Rehabilitacio

« El futur del sector en el nostre entorn haura de
contemplar un reequilibri de pesos entre el que
suposa I'obra nova i la rehabilitacio.

» L'obra nova com a extensié de les zones ja edificades
pot reduir-se drasticament.

» L'obra nova com a operaci6 substitutiva persistira, pero
el seu volum és baix

« La rehabilitacid ha de fer un creixement important,
recolzada en els conceptes d’eficiéncia energeética.

» Calen millors productes i apostes empresarials
potents, pero també marcs normatius nous que
contemplin I'especificitat del nostre territori proper

TECNO
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Gracies per la vostra atencio

Ferran Bermejo Nualart
Director Técnic
iMat - Centre Tecnologic de la Construccio

fbermejo@imat.cat
www.imat.cat

fbermejo@ascamm.com
www.ascamm.com
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